Bonjour
Je vous fais passer un extrait d’une note technique (extrait d’'une documentation de bureau d'études) sur le

PeHD qu'un de nos membre a joint & sa déposition lors d’'une enquéte publique sur la création d'un CET sur
le Puy de Mur & proximité de Clermont-Fd — Le pétitionnaire était SITA MOS — Le préfet n'a pas eu &
s'opposer au projet, car SITA MOS a retiré sa demande quelques jours avant que le préfet ne prenne sa

décision (la commission d’enquéte et toutes les instances étaient contre...)
C’est notamment 'article 3.24 du document qui est intéressant dans le cas d’une utilisation en sous couche

de CET — Si vous souhaitez la référence compléte du document, je m'informerai et vous la communiquerai —
Toute 'association est de tout ceceur avec vous

Bernard Cazalbou -
V P Association ARMURE - Responsable de la commission déchets




MEZEL, Je 02-11-05

_A monsieur le Commissaire Enquéteur

OBJET : projet de décharge au Puy de Mur
Monsieur le Commissaire Enquéteur,
Aprés avoir vérifié les caractéristiques des PEHD (polyéthylene haute densité) dans des ouvrages
de références dont la « Techniques de l'lngénieur » tome : « plastique et composite » article A
3315 page 6 mais également dans l'ouvrage « Initiation aux plastiques et aux composites » édition
Lavoisier TEC et DOC en page 23, il apparait que ¢es plymeres sont 3

- Cat’égorie"! :pe‘rméablé's aux solvants organiques.
Catégorie 2 : sensibles au phénomeéne de fissuration sous-

_ tension surtoUt en présence de
produits tensio-actifs. '

Dans la premiére catégorie, on recense leur présence dans les peintures, les produits de
dégraissages et de nettoyage & sec, les produits pharmaceutiques, les encres, les colles, les
revétements adhésifs &t [es vernis.

Pour la seconde catégorie, on en trouve également, dans les savons, les lessives, les
adoucissants, les shampooings et dans les cremes.

Tous ces produits seront inévitablement dans les déchets qui pourront étre entrepbsés dans cette
decharge.

De plus les recommandations de mise en cguvre de film en PEHD (fosses a lisier, réservoirs etc)
prévoient que les supports doivent étre dépourvus d'aspérité et stables. Dans le cas d'espéce,
aucune de ces recommandations ne pourra étre effective a court et fong terme du fait méme de
Fabsence de stabilité des produits au moment de leur mise en place et de leur compactage.

En conséquence, une telle membrane né sera pas opéraﬁonnEIIe intrinséquernent sur la durée
nécessaire (plusieurs siécles), sans parler des défauts de collage entre les nombreux lez qui la
constitueront. . ‘

Par ailleurs toutes les études hydrogéologiques réalisées dé_puis plusieurs décennies, sauf celle
d’ANTEA, monirent le lien certain entre la nappe alluviale de I'Allier et les eaux en provenance du

‘Puy de Mur (apport évalué entre 10 et 20 %),

- Compte -tenu de la combinaison de ces divers facteurs, le risque de pollution est & mon sens
certain. ' '
Je m’oppose donc & ce projet trés -dangereux et aux conséquences iréversibles en cas. d'avis
favorable de l'autorité de tutelle.

Recevez, Monsieur le Commissaire Enquéteur, mes salutations respectueuses.



PR ———

Le comportement au fluage peut 8tre évalué au cours d'essais
mécaniques simples de traction monoaxiale ou de flexion; il est
d'autant meilleur que la masse molaire est importante.

3.24 Résistance a la fissuration sous contrainte

Les pigces en polyéthyldne haute densité soumnises 2 des contrain-
tes internes ou externes dans un mitieu liquide polaire peuvent se
fissurer. Ce phénomeéne apparalt au cours du temps d’autant plus vite
que la température est plus élevée. Les milieux les plus agressifs sant
surtout les agents tensioactifs (détergents, émulsionnants, alcools,
huiles de silicone, etc.).

Lz résistance & la fissuration sous centrainte (Environmenial
Stress-Cracking Resistance : ESCR} du polyéthyléne haute densité est
relativement modérée (cf, tableau 2, 2 titre indicatif). Elle augmente
quand la masse molaire augmente et quand la gristaliinité diminue.

3.25 Dureté

Le polyéthyiéne haute densité a une dureté relativement faible il
est rayé par I'ongle). Sa dureté varie relativerent peu d'une résine &
I'autre (cf. tableau 2) et augmente avec la cristallinité.

3.26 Résistance a l'abrasion

La surface paraffinique du polyéthyléne haute densité lui assure un

. faible coefficient de friction. Sa résistance & I"abrasion augmente avec

la masse molaire et la cristallinité; elle est remarquable pour les
PE-HD de masse molsire trés élevée.

3.3 Propriétés thermigues

3.31 Température de fusion

La température de fusion {comprise entre 125 et 135°C) et
I'enthalpie de fusion du polyéthyldne haute densité sont mesurées
par analyse thermique différentielle : la température de fusion corres-
pond & I'abscisse du sommet du pic de fusicn, I'enthalpie est obtenue
par intégration de la surface du pic (NF T 51-223}.

Ces caractéristiques ainsi gque fe point de ramoliissement Vicat
sorit d'autant plus élevés que le taux de cristallinité est plus élevé ; de
plus, la température de fusion dépend aussi de la structure moléeu-
laire induite par le procédé de polymeérisation.

3.32 Conductivité thermique

La conductivité thermique du polyéthyléne haute densité décroft
3 I'état solide de 0,47 W.m~1.K-T 2 0°C 3 0,36 W.m™'.K™" &
100 °C. Elle est & peu prés constante & I'état fondu, de I'ordre de
0,25 W.m~1.K=1. Ellg est plus &levéa pour les homopolyméres que
pour les copolyméres.

3.33 Coefﬁciént de dilatation Iinéiqhe

Il se situe entre 1,2 et 1,8 x 10~ 4K~T 3 23°C.

3.4 Propriétés chimiques

3.41 Résistance aux produits chimigues

% Le polyéthyléne haute densité, par sa nature paraffinique non
polaire, résiste bien aux acides forts non oxydants et aux bases

fortes.

" Cette bonne résistance chimique est exploitée pour le transport
des matiéres dangereuses dans des fiits extrudés-soufflés en paly-
gthyléne haute densité de masse molaire élevée.

La résistance chimique augmente avec le taux de cristallinité et,
dans une moindre mesure, avec la masse molaire; elle diminue for-
tement quand la température augmente, .

& En revanche, le PE-HD gonfle légérement dans les solvants alipha-
tiques et davantage dans les solvants arematiques dans lesquels il se
dissout partisllement & hayte-fempérature. Ii est attaqué par les sub-
stances trés oxydantes telles que les halogénes et les acides ming-
raux oxydants concentrés (acides nitrique et perchlorique,
oléums...).

3.42 Vieillissement a la lumiére

Le polyéthyléne haute densité est sensible au rayonnement solaire,
plus particulidrement dans le domaine ultraviolet {UV}. Aprés une
exposition prolengée, le vieillissement se traduit par une baisse de la
résistance au choc et de I'alfongement 2 la rupture ; la teinte peut &tre
altérée. Notans que les effets du vieillissement sur les propriétés
mécaniques sont moins sensibles dans le cas d’objets & parois épais-
ses.

Une stabilisation bien étudiée en fonction de la durée d’exposition
des objets et de 'intensité du rayonnement permet, par incorporation
d'agents anti-UV dans le polymére, d’obtenir une importante amé-

lioration de sa résistance & la lumiére. L'addition de noir de carbone:

bien dispersé est encore plus efficace et permet d'allonger la durée
de vie du PE-HD. .

3.43 Comportement au feu

Le polyéthyldne haute densité s'enflamme vers 340°C en pré-
sence d'une flamme. Sa termnpérature d’auto-ignition est d’environ
350 °C. La combustion s’entretient d'slle-méme si la concentration
en oxygéne de ['air ambiant est supérieure & 17 %.

En plus du dioxyde de carbaone et de ['sau, le polyéthyléne haute
densité dégage, dans des conditions de combustion incompléte, de
I'axyde de carbone, des hydrocarbures aliphatiques ou aromatiques
et différents produits oxygénés.

Le polyéthyléne haute densité est généraiement classé M4 3
I'essai selon lz narme NF P 82-501.

L'addition d’agents ignifugeants et de charges inertes améliore ce
classement. ’ 3

3.44 Perméabilite

Le polyéthyléne haute densit¢ a une perméabilité relativement
Iimportante aux gaz tels que le dioxyde de carbone et I'oxygene, aux
arBmes et & certains liquides ; par contre, par son caractére hydro-
phobe, il a pau tendance  fixer 'eau et sa perméabilité 3 la vapeur
d'eau est faible {tableau 3).

La grande perméabilité du PE-HD atix vapeurs de certains produits
tels que les solvants aliphatiques, aromatiques et chlorés s'explique
par la solubilité de ces produits dans le polyéthyléne.

Dans le domaine de I'emballage, quand un produit conditionné doit
tre protégé de ["oxydation, ou pour éviter la diffusion de certains de
ses constiuants et arBmes, les techniques d'enduction ou de co-
extrusion du PE-HD avec des matériaux trés impermsables peuvent
&tre snvisagées.

La perméabilité du polyéthyléne haute densité diminue lorsque le
taux de cristallinité augmente et quand la température diminue.
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